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HER TIP ve HER CAPTA SILINDIRIK IC YOZEY ICIN
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YUZEY PARLATMA.
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FLEXCHONE® s
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Flex-Honloma Salkimi, baska hicbir metodla
elde edilemeyecek bir kontrollii yizey islem
durumu yaratir..

Flex-Honloma ile yupocogmlz islem
sonucunda yiksek oranh bir plato ylizey elde
edersiniz..

Malzeme Gzerinde Flex-Honlamay
kullonmadan onceki islemlerden
kalan/olusan tim sekilsizlikler,
io ok olusumlar: Honlame Selkimimizin
ullommiyla yok olur .. Sonugta elde edilen
yonsiz ve ;onruz ¢izgilerden olusan desen,
ashnda Flex-Honlomanin olusturdugu,
honlama yopilan yiizey izerinde meydana
gelen ve yoglome omrind arttiran
mikroskozik platolar arasindoki degerli
vodilerden basko bir sey degildir ..

Flex-Honlama Salkimi esnek, darbe emici

bir honlama aporatidir ..

Kendine has yopusi ile Gzerinde tosidig kiicik
honlame kirelerinin, islem yopilan i ybzeyde
yuzerek gezinmesine izin verir ve yine
seklinden koynoklanan holille islem yopilon
molzeme i¢ yozeyine kendi kendini otomatik
olarak merkezler ve dengeler ..

Ister cift yonli delik/silindirik yizeylerde

copok alma islemi icin, ister son/finis

honlama islemi icin, ister yiizey parlokligi
elde etmek icin ;

Mutloka sizin igin losorlonmli bir Kom Asindirict
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Flex-Honlame Oncesi

Flex-Honlema Salkmi,
sifindir duvorndoki
her tirlG sekilsizlgi,
mikroskebik temseklesi
yok ederek arzu edilen
Mw’i’“ Flex-Honlema Sonrest




OLASI SORULAR ve YANITLAR
Hangi asindiricr tipte Flex-Honloma Salkimy isteyecegime nosil karar verebilirim ?
= Unutmomahyiz ki stoklarimizde standort bulunan solkimlarimiz genel olarak Silicon Carbide ve Aluminyum Oxide'dir..

Asogida doha spesifik tablomuzu ve diger uygulama alanlan icin siparise dzel teklif edebilecegimiz farkh fiplerde Flex-
Honlama iceriklerini garebilirsiniz ..

tder calipilocok malzeme : 0 romes :
22:5’:;;‘;::?5.:% bis Silicon Carbide (5C)

Aluminymh, pirin &um, l;enx
v¢ yumusok metolier ., Nikosil ' e .
cylindirler icin 240 AD tercih Algmisivm Otiée (A0)

ediaiz

?:i}:liuh:imfu #rto karbon Dirconta Aluming (7-Grain)
Yoksek karbon celikleri ve 50
Re'ye kadar mal Islem glrmis

celikler .. THonyum, Inconel ve
Maael igin de gecerhidir ,

Yiksek karbon celik alepmien
ve kimi uzey luinnluii Tungsten Carbide (10)
vygulometern

Boren Cerkide (80)

Flex-Honlama Solkimimin ko kum olmast gerektigini nosil saptayabilirim ?

< 76.20 mm 0'a kodar olan Flex-Honlama salkimlorimiz iin standort stok mevcut kum tane birimimiz 180 ve 2401y ..
Salkim, 20 Kum ile 800 Kum arohigindo Gretilebilir ..
Asogida fikir vermesi acisindan foblomuzu ln(ele[ebiliuiaix o
Ancak unutulmomahdie ki gercek referons, gercek bir denemeyle elde edilir .

Kum Finis Araligi

800-LA  Ra03-10 (.05 - .2 Micrometers)
600 Ra08-12 (.2 - .3 Micrometers)

400 Ra10-20 (.3 - .6 Micrometers)
320 Ra18-30 (.5 - .7 Micrometers)
240 Ra24-32 (.6 - .8 Micrometers)
180 Ra30-40 (.7 - . 1 Micrometers)
120 Ro 35-50 (.9 -1.4 Micrometers)

9 -1
80 Rod5-64 (1.2 - 1.6 Micrometers)
60 Ro60-80 (1.5 = 2 Micrometers)
40 Ro070-125 (1.7 10 3.2 Micrometers)
20 Ro125-250 (3.2 to 6.3 Micrometers)

Siparis edecegim Flex-Honlama Salkimimin capima nesil karer verecegim ?

< Siparis edeceginiz Honlama Salkiminin copy, her zaman, solkimin édl cagi deligin nominal copidir ..
Flex-Honlama Solkimlari, her zoman etiket degerlerinden daha birydk Gretilirler ..
Bunun nedeni calisma prensibiyle alokaldir ..
20 mm'ye finis honlama hedeflenen bir delik capt icin ziu BC20MM (20 mm Flex-honlama salkimi) siparis edilecektir ..
Ancak gelecek honloma solkims her zomon 20mm'den biraz daha biyok olacaktir ..
Eger isfm yapilocak delik copr, listemizdeki honlama solkim gaplari tarafindan karsilanmiyorsa listedeki bir biyik
oleiyd siparis etmelisiniz ..



Kac devirde kullonmaliyim?

<» Flex-Honlomo Solkimlon genel anlamiyla diisok devirli kullonim aporatlanidir .
Genelde devir, guru 16re degisir..
Asogida ;olleene anlomda gir Salkim Copi/Devir tablosu gérebilirsiniz ancok dzetle :

Honloma Salkim Copi KicGldakee Devir Hizi artar |

Flex-Honloma Cop RPM

483 mm - 915 mm 60 - 120 RPM
305 mm ~ 457 mm B0 - 350 RPM
203 mm - 305 mm  300-500 RPM
102 mm—-203mm  400-600 RPM
51mm—-102mm 600 -800 RPM
13mm~- Simm 700-900 RPM
dmm~- 13mm 800 -1200 RPM

Flex-Honloma Kullanimi Sonrasi Hooloma Salkimim ile islem yopacagim porcoye kac giris-ctkis yopmaliyim?
< Yiksek oqil plato cizgileri elde etmek icin hizh giris ¢ikis (dolma) yapimehdir ..

Biyik copl salkimlari kullomrken 10-12 IPM (dalma/dakike), yiksek aqh cizgilerin omaclondig kicik coph solkimlan

kollomrken 250 IPM'e kodar akilabilir .. l »
Flex-Honloma Solkimlar ok tales ol mi? ~ @
<» Hoyir! Flex-Honloma Salkims bir “yiizey bitirme oparatidir®, tolos olma aporati degildir,,

Bizim omoglodigimiz, yizeylerin mikro yopisindaki tepeleri ve egrilikleri dizeltme ve pirizsiz finis yizeyi elde etmektir ..
Doloyisiyla salkimin yiizeyden koldirdigi molzeme/1alos, goz ards edilebilecek miktordadir ..

.




Flex-Honloma ne durumdo kullanilir ve yarorlor nedir?

< Flex-Honlama solkimlon cok genel olarak belirtmek gerekirse; yiizey
bitirme (finis), copok olma, parlatma ve plate honlama
omacloriyla kullanthr ..

Peki :

“Capak Alma” ne demek?ir?
= Metal, cesitli sekil ve dlcilere getirilebilmek icin bircok farkh makine islemine tabi tutulur.. Capakh

Ornegin metal; kaynok yopilabilir, dokalebilir, traslanabilir, ergitilebilir, kesilebilir,

(NC/torno makine islemlerine tabi tutulobilir vs..

Tiim bu prosedirler, metol yiizeyde ckintilaro, yizey bozukluklorino yol acer ..
Bu islemler sonucu metal yiizeyden kalkan pertikillere, traslora genel anlatimlo
*copak” adi verilir ve bu copoklarin temizlenmesi isine de “capok almo” denir ..
Copak alma isi birgok metodla gergeklestirilebilir ..

Ornegin osindinas katkr moddeleri kullonilabilinir, zimparalama yopilabilir vs ..
Her durumda capok alma islemi maliyet ve zaman kaybina yol acan bir islemdir ..
Flex-Honloma Salkimlarimiz copok olma ve parlatma isi icin birebir aparatlordir .
Flex-Honlama Solkimlar ile en iyi sonug, salkims saot yoninde dandirerek bir

delikten birkog dalma yoparok ve sonro cikortorak soat yoninin tersi yonde Copak Almmi
donddrerek aksi delikten yine birkoc dolmo cikorma yoparak alinir ..

Bu ters/diz rotasyon, yizeyde doha simetrik bir temizleme deseni meydana getirecektir .,

“Plato Honlama (Finis)" ne demektir ? Flex-Honlama Oncesi

= Bu konsept, genel anlomiyla metal ic silindirik yGzeyden, yizeyin dnceden tabi
tutuldugu makine islemleri nedeniyle olusan mikroskopik qikintilarin, tepelerin
temizlenmesi isini ve sonucta disz, plato finis bir yiizeyin olusmasim kapsar ..
Olusan yiizey, sekmanlarin ve o-ringlerin zarar gormeden yotokloma yopmasim
ve calismasioi soglor.. Olusan coproz desen, kontrolli yoglamays, hidrolik ve
pnomatik aksomlorda sizintinin dnlenmesini saglar, kecelerin dmrind uzotyr ..

Flex-Honloma Sonrasi
Flex-Honlama Salkimlarini kullanirken nelere dikkot etmeliyim?

= Oncelikle Flex-Honloma solkiminizs kullanocaginiz matkap/tabonca vs. oparata
giivenli bir sekilde bir pens veya kolet veya mors vositasiyla takilmasini
saglayimiz. Uyguloma yopacoginiz alan icin mimkiin olan en kisa soph
Flex-Honlama Salkimini se¢menizde foyde vardir.

= Flex-Honloma Salkimins kaliteli bir honloma veyo taslama svisi ile kullonmay:
unutmoyiniz. Bizim dnerimiz Flex-Honlama Stvimizi kullanmonizdir.

< Mimkiin olan en kisa siirede honlama islemini bitiriniz. Parcoya dénerek giriniz
ve gtkana kodar donme islemini kesmeyiniz. Ortaloma honlama siresi 10-25
saniye arasidir.

Nasil siparis verecegim? . :
= Katalog serisi + Islem yopilocak nominal ic cop + Istenilen Kum + Istenilen
Asindirici Tipi + (Istenilen Solkim Tém Boyu) siparis icin yeterli formildar ..
Islem yopacaginiz molzeme tirinii de belirtmeniz olast hatolar anleyecektir ..
Unutmayn, finiste hedeflediginiz ic copi referans alocaksiniz ..
Parco 11mm'ye bitecekse isteyeceginiz honloma salkims do 11mm referansh olondir ..

Coproz desene iyi bir Grnek



BC Serisi
Flex-Honlama™
Ketolog No
B(4mm
45 mm
B(ATS mm
(S mm
BCS.5mm
3064 mm
8C7 mm
$Cimm
(9 mm
B95mm
B3C10 mm
BCYI mm
BC12 mm

GBD Serisi
Flex-Honlome'
Kotalog No
68D 76 mm
68D 83 mm
680 89 mm
680 95 mm
GBD 101 mm
~ GBD 108 mm
GBD 114 mm

GBDX Serisi
Flex-Honlomg

Kotelog No

680X 483 mm
GBDX 533 mm
GBOX 559 mm
680X 584 mm
GADX 610 mm

Asagidaki tablolar referans amach olup Fleks-Honlomd® Solkimlarimiz
Her dl¢d, kum ve asindina tipinde imal edilmektedir.

Kotslog No
8C12.7 mm
B 1dmm
$C16mm
18 em
3C19mm
820 mm
22 mm
8C238 mm
BC25.4 mm
8029 mm
BC31.8 mm
BC35 mm
BC 38 mm

G_ID 1_2] mm
680 140 mm
GBD 152 mm

680 178 mm
GBD 190 mm
680 203 mm

Katalog No
680X 635 mm
680X £60 mm
680X 686 mm
GBOX 711 mm
GBDX 737 mm
- GBDX 762 mm

Kotolog Ne
BC 41 mm
B 4Smn
BC 48 mm
BCS5 mm
B( 54 mm
(57 mm
8C 60 mm
(64 mm
3C 67 mm
370 mm
(73 mm
M 76mm

DBC Serisi

Flex-Honloma'
Kataleg No
08C 38 mm

08CAS mm
08C 54 mm

6B Serisi

Flex-Honloma
Katoleg No
6B 83 mm

68 B9 mm
GB 95 mm

-

Diskler icin

Flex-Honloma’
Kotolog No
RMFH240225
RMFH120225
RMFHE0225

Katolog No
DEC 64 mm
D8C 70 mm
DBC79 mm

Ketaoleg No

68 105 mm
63118 mm

G3DX 787 mm
G3DX 813 mm
G3DX 838 mm
680X 364 mm
680X &89 mm

GB0X 914 mm

Ornek Videolar
gbrmek igin
lOtfen web sitemizi
zZiyaret ediniz.
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